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HAKKIMIZDA

Ekol Soguk Cekme Demir Celik A.S .1998 yilindan bu yana demir ¢elik sektérunde
faaliyet gostermekteyiz.

Sirketimiz 2016 yilinda Alasimli Celik Sektorunde yatirim yaparak sektérunun oncu
firmasi olma yolunda emin adimlarla ilerlemekteyiz.

Soguk ve sicak cekme lama, vasifli ¢celikler, karbon celikleri ve yapi ¢celikleri
tedarikgisidir. Kuruluslumuzdan bu yana Otomotiv ve Yedek Parca Sanayi, Takim
Tezgahi ve Makina, Metal Mobilya, El Aletleri, Disli, Madeni Esya, Baglanti Elemanlari,
Asansor, Kalip sanayi ve Agir Makine Sanayinde musterilerimize hizmet vermekteyiz.

Stok gucumuz ile her ¢esit Urdne aninda cevap verebilme yetenegine sahip olan
firmamiz her dénem tercih sebebi olmustur. Ayni zamanda haddeleme ¢cekim
tesislerinde ¢esitli boylarda boru celik malzeme ¢cekim ve dogrultma kalibrasyon
islemlerini gerceklestirmekteyiz.

Firma olarak temel ilke ve degerlerimizden édun vermeden, buyumemizi devam
ettirmeyi ve 6numuzdeki yillarda musterilerimizin yaninda yer almayi planliyoruz.
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VizYONUMUZ

Musterilerimiz, tedarikgilerimiz ve ¢alisanlarimizla batinlik duygusu Ticari ve sosyal
iliskilerimizde karsilikli gliven, Ustln is ahlaki ilkesinden vazgecmemek ve bunlara bagl
olarak musterilerimizin aklina gelen ilk tedarikci olmak .

MiSYONUMUZ

Gelisen teknolojiye ayak uydurarak hizmet kalitemizi ve pazar payimizi artirmak, tlke
ekonomisine istihdam ve katki saglamak.

Sektorin ihtiyac ve beklentileri dogrultusunda muhtelif vasifli celik Grinlerini, tedarik
ederek stok cesitliligi ile musterilerimizin beklentileri dogrultusunda hizmet saglamak.

DEGERLERiMiz

Miisteri odaklilik: Varlik sebebimiz olan musterilerimizin temel isteklerini dogru anlamak
ve karsilayabilmek, verilen s6zU yerine getirmek, musteriyi memnun etmek icin caba
gostermek,

Diiriistliik: Etik kurallara uymak,

insana ve Fikirlere saygi: Calisanlarimiza, tedarikcilerimize ve misterilerimize degerver-
mek, fikirleri dinlemek ve calisanlara karsi esit davranmak.

Siirekli kendini gelistirmek: Yenilikleri 6grenmek, daha iyisini yapmak icin caba goster-
mek, egitime dnem vermek,

Cevreye saygili olmak: Calisma kosullarini ve Grlnlerini dogaya ve cevreye zarar vermeye-
cek sekilde tasarlamak, calisanlarimizda farkindalik yaratip onlari bilinglendirmektir.
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KARBON CELIKLERI

icerdigi yiiksek oranda karbon miktarindan dolayi karbon celigi olarak da anilirlar. imalat celigi-
nin sertlesebilirligi icerdigi karbon miktarina paralel olarak artarken, toklugu ise karbon miktari
ile ters orantilidir. Daha yUksek sertlesebilirlik beklentisi olan uygulamalarda disuik alasimli
celikler tercih edilmektedir.

Tasit, motor, makine ve aparat yapiminda orta zorlamali parcalarda, cer kancalari, disliler,
miller ve kalip setlerinde kullanilir.

Kimyasal Analiz
C Si Mn P S Cr Mo Ni

min
C8 SAE1008
maXx
0,08 = 0,30 0,00 0,00 min
C10 SAElOlO 0,13 = 0,60 0,03 0,05 max
0,18 = 0,30 0,00 0,00 min
czo SAE].OZO 0,23 = 0,60 0,03 0,05 max
0,28 = 0,30 0,00 0,00 min
C30 SAE1030 0,34 = 0,60 0,03 0,05 max
0,37 = 0,30 0,00 0,00 min
C40 SAE1040 - - - -
0,44 = 0,60 0,03 0,05 max
c50 SAE1050 0,48 = 0,30 0,00 0,00 min
0,55 = 0,60 0,03 0,05 max
C60 SAE1060 0,55 - 0,30 0,00 0,00 min
0,65 = 0,60 0,03 0,05 max
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ISLAH CELIKLERI

Islah celikleri, kimyasal bilesimleri 6zellikle karbon miktari bakimindan, sertlestirilmeye elveris-
li olan ve i1slah islemi sonunda belirli bir cekme dayaniminda yUksek tokluk 6zelligi gosteren,
alasimli ve alasimsiz makine imalat ¢elikleridir.

Islah islemi sonunda kazandiklari Gstin mekanik 6zelliklerden dolayi, ¢cesitli makina ve motor
parcalar, dévme parcalar, cesitli civata somun ve saplamalar, krank milleri, akslar, kumanda ve

tahrik parcalari, piston kollari, cesitli miller.
C Si Mn P S Cr Cu Mo Ni

022 000 060 000 000 09 - 015 - min

25CrMO4 029 040 090 0035 0035 120 - 030 -  max
028 015 040 000 000 080 000 015 015 min

SAE4130 033 035 060 0030 0,040 1,10 035 025 025 max
038 000 060 000 000 09 - 015 - min

42CrMo4 045 040 090 0035 0035 120 - 030 -  max
038 015 0,75 000 000 080 000 0715 000 min

SAE4140 043 035 1,00 0030 0040 1,10 035 025 025 max
038 000 060 000 000 09 - 015 - min

42Crm04 QT 045 040 090 0035 0035 1,20 - 030 -  max
038 015 0,75 000 000 080 000 0715 000 min

SAE4140 QT 0,43 035 1,00 0030 0,040 1,10 035 025 025 max
046 000 050 000 000 09 - 015 -  min

50CrMO04 054 040 080 0035 0035 120 - 030 -  max
048 015 0,75 000 000 080 000 0715 000 min

SAE4150 053 035 1,00 0030 0040 1,10 035 025 025 max
) 030 000 050 000 000 130 - 0415 130 min
34CrNiMo6 038 040 080 0035 0035 170 - 030 1,70 max
038 0,5 060 000 000 070 000 020 165 min

SAE4340 043 035 080 0030 0040 090 035 030 200 max
038 000 060 000 000 090 - - - min

41Cr4 045 040 0090 0035 0035 120 - . - max
038 015 070 000 000 070 000 000 000 min

SAE5140 0,43 035 090 0,030 0,040 090 035 006 025 max
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SEMENTASYON CELIKLERI

Cekirdekte yumusak ylzeyde sertlestirilebilen Grlnlerdir. Yizeylerine 1,5 mm kadar karbon
emdirilerek yUzey serligi kazandirilan metallerdir. Cekirdeginin yumusaklig sayesinde darbeli
kullanimlara dayanikli metallerdir. Kaynak yapmaya uygundur.

Disliler, miller, piston pimleri, zincir baklalari, zincir dislileri ve makaralari, diskler, kilavuz yatak-
lari, rulmanli yataklar, merdaneler, bir kisim 6lcU ve kontrol aletleri, orta zorlamali parcalar,
kesici takimlar gibi parcalarin imalatinda kullanilirlar.

Kimyasal Analiz

C Si Mn P S Cr Mo Ni

. 0,17 000 065 000 0,00 09 0,15 - min
21NiCrMo2 SAE8620 0,23 040 0S5 0,035 0,035 1,20 0,30 - max
. 0,15 0,00 050 0,00 000 150 0,25 1,40 min
17CrNiMo6 0,21 040 050 0,03 0035 18 035 1,70 max
. 0,15 0,15 0,60 000 000 0,70 0,15 1,20 min
1 - ’ ’ ’ ’ 7 ’ 7 ’
8CrNiMo 7-6 0,21 040 059 0,035 0,035 100 0,25 150 max
0,14 000 100 0,00 0,00 0,80 i
16MnCr5 min
0,19 040 1,30 0,035 0,040 1,10 max
0,17 000 1,10 0,00 0,00 1,00 min
20MnCr5 SAE5120
0,22 040 1,40 0,035 0,035 1,30 max
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SOGUK CEKME LAMA

Soguk cekme islemi genelde distk karbonlu celiklere uygulanmaktadir. Soguk cekmede aslin-
da, sicak Uretilmis mamul (yuvarlak, kare,lama,alti kdse) tekrar isleme alinmaktadir. Uygulanan
islem basitce "sikistirma" olarak tarif edilebilir. Hassas tolerans ve yiksek ylzey kalitesi tale-

plerinde soguk cekme teknigi uygulanmaktadir.

OTOMAT CELIKLERI

icerisindeki Kiikirt ve fosfordan dolayi Kolay talas kaldirma,kolay isleme,yagli metal alisim
ylzevyi,kolay kesilim ozelligi olan metallerdir. Islah ve semente edilebilme ozellikleri vardir.

Kimyasal Analiz
C Si Mn P S Pb Cu Mo V

0,00 0,00 05 0,00 0,27 - - - - min
11SMn30 Kur§unsuz 0,14 005 1,30 0,11 0,33 - - - - max
0,00 000 09 000 0,27 0,20 - . . min
115M|1Pb30 Kursunlu 0,14 005 1,30 0,11 0,33 0,35 - - - max
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YAPI CELIKLERI

Bu celikler genellikle alasimsiz celik olarak tanimlanir, mekanik 6zellikler daha ¢ok karbon
miktarina bagimhdir. Celik konstriksiyon, kopri yapimi, basingl kap ve donanimlari, tasit
imalati ve makine konstriksiyonlarinda tercih edilir.

S235JR ST37
S275JR ST44
S355JR ST52
$355J0 ST52-2
E335 ST60-2

SOGUK iS TAKIM CELIKLERI

1.2379-1.2080

YUksek Karbon ve Krom iceren, mikro yapisinda fazla miktarda karbr icermesi sebebiyle
mukemmel asinma direncine ve tokluguna sahip, basinca dayanikli, derinlemesine sertlese-
bilen, ylksek sicaklarda sertligini kaybetmeye karsi dirence sahip ve isil islem esnasinda old-
ukca iyi boyutsal kararlilik gosterir.

Tel erezyon kesimi, paslanmaz sac kesimi, nitrasyon yapilmaya ve darbeli islerde kullanilmaya
uygundur. Sac basma kaliplari, kesme kaliplari, capak alma kaliplari, kesme bicaklari, talas
kaldirma ve asinmaya dayanikli kalip elemanlari kullanim alanlaridir
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1.2842

Yagda sertlesebilen soguk is takim celigi, kolay islenebilirlik, basit i1sil islem ve ylksek sertlik
kabiliyetine sahiptir

Kesme, sivama, delme kaliplari, bigcaklar, 6lgme takimlari, plastik enjeksiyon kaliplari, kalip
kapama plakalari, kalip destek plakalarinda kullanilir

1.2210

Asinma dayanimi yiksek olan soguk is takim celigidir.Civa celigi olarak da bilinir.

Matkaplarda, burgulu matkaplarda, disci matkaplarinda, raybalarda , frezelerde , delik zimba
ve stampalarinda, iticilerde , metal testerelerinde , kilavuz ve itici pimlerde kullanihr.

Kimyasal Analiz

C Si Mnh P S Cr Cu Mo V

1.2379 150 0,10 015 000 000 1150 - 060 090 min
: 160 040 045 003 003 1200 - 08 110 max
1,9 010 015 000 0,00 11,00 min
1.2080 220 040 045 003 003 12.00 max
08 010 19 000 000 020 - - 005 min

1.2842 ] ;
095 040 210 003 003 0,50 0,15 max

SICAK IS TAKIM CELIKLERI
1.2714

Yag ve havada sertlesebilen sicak is takim celigi. Cok yuksek tokluk, ytksek sicaklik dayanimina
sahiptir.

En blyUk boyutlara kadar dovme kaliplari, ekstriizyon pres baski zimbalari, ekstriizyon
kaliplari, kalp tastyicilari, sicak makas agizlarinda kullanilir.

1.2344
Sicak is takim celigi, yiksek sicaklikta iyi dayanim ve tokluk, termal soklara ve termal asinmaya

karsi dayanim, iyi nitrasyon kabiliyetine sahiptir. lyi birer isil iletkenlige sahip olduklarindan
kalibin calismasi esnasinda, kalipta biriken isiyr uzaklastirirlar.
Sicak dovme kaliplari, kalip cekirdekleri, sicak kesme makaslari, plastik kaliplari, ekstriizyon
kaliplarinda kullanima uygundur.

Kimyasal Analiz

C Si Mn P S Cr Cu Mo V Ni

1.2714 0,50 0,10 0,65 0,00 0,00 1,00 - 045 0,07 1,50 min
: 0,60 040 055 003 003 1,20 - 0,55 0,12 1,80 max
0,37 090 030 0,00 0,00 4,80 1,20 0,90 min

1.2344
043 1,20 050 0,03 0,03 5,50 1,50 1,10 max
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PLASTIK KALIP CELIKLERI

1.2738-1.2738 QT

TUum kesiti boyunca ayni sertligin elde edilebildigi, ayna parlakligi 6zelligi ve islenebilirligi
nedeni ile plastik kaliplarinda genis kullanim alanina sahiptir. Nitrasyon ve krom kaplama icin
uygundur. Desenleme icin uygundur.

Kalin plastik enjeksiyon kaliplar, basingli dokiim endustrisi ve plastik enjeksiyon kaliplarinin
kalip kasalari, ekstriizyon preslerinin kovanlari, ylksek gerilime maruz kalan blytk boyutlu
plastik kaliplar, yUksek sivi basingi altinda metallerin sekillendirme kaliplari, kaucuk kaliplari
imalatinda kullanima uygundur.

1.2311

YUksek tokluga ve iyi asinma direncine sahip, 1.2312‘ye gore daha iyi parlayabilen ve daha
yUksek asinma dayanimi gosteren, isil islem gerektirmeyen, kolay islenebilen ve parlatilabilen,
asinma direncini artirmak icin nitrasyon yapilabilen, 280- 325 HB &n sertlestirilmis ve men-
evislenmis plastik kalip celigidir. Yizey daglamasi, kaynak ve desenleme yapilmaya, krom ve

nikel kaplanmaya uygundur.

1.2312

1.2311°e gore daha yuksek Kukdrt (S) elementi icermesi sebebiyle kolay islenebilen, iyi tokluga
ve asinma direncine sahip, asinma direncini artirmak icin nitrasyon yapilabilen, isil islem ger-
ektirmeyen, 280- 325 HB 6n sertlestiriimis ve menevislenmis plastik kalip celigidir. Yizey
daglamasi yapilmaya, krom kaplanmaya ve parlatilmaya uygun degildir.

1.2316

Yiksek krom ve molibden alasimli, yliksek korozyon direncine sahip, iyi parlayabilen, asinmaya
ve paslanmaya karsi direncli, krom veya nikel kaplamasi gerektirmeyen, desenleme ve ylzey
daglamasi yapilabilen,paslanmaz krom celigidir. On sertlestirilmis ve menevislenmis veya
yumusak tavlanmis olarak ve ayrica ESR olarak Uretilebilir. Yiksek krom icermesi sebebiyle

krom kaplanmaya ve nitrasyon yapilmaya uygun degildir.
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YUksek korozyon direnci, paslanmazlik ve parlakhgin gerektigi plastik enjeksiyon kaliplari,

korozyon etkisine sahip PVC tlri plastiklerin enjeksiyon kaliplari ve hamilleri, sise kaliplari,

ekstrlizyon preslerinin takimlariigin uygundur.

1.2083

Yiksek Cr icerigi ile korozyon dayanimi cok yiksektir. inkliizyon icermeyen kimyasal yapis|

sayesinde mUkemmel parlatabilme 6zelligine sahiptir. Termal soklara ve darbelere karsi

ylksek tokluga sahiptir. Temperleme islemi esnasinda sertlik distsine karsi minumum direng

gosterir. Isil islem sonrasi max. 56 HRc sertlik alir.

1.2083
1.2311
1.2312
1.2316
1.2738
1.2738 QT

www.ekoldemir.com :

0,36
0,42
0,35
0,45
0,35
0,45
0,33
0,43
0,35
0,45
0,22
0,30

Si
0,00
1,00
0,20
0,40
0,30
0,50
0,00
1,00
0,20
0,40
0,00
0,30

Mn
0,00
1,00
1,30
1,60
1,40
1,60
0,00
1,00
1,30
1,60
1,30
1,60

Kimyasal Analiz

P
0,00
0,03
0,00

0,035
0,00
0,03
0,00
0,03
0,00

0,035
0,00
0,02

S
0,00
0,03
0,00

0,035
0,05
0,10
0,00
0,03
0,00

0,035
0,00

0,008

Cr
12,50
14,50

1,80

2,10

1,80

2,00
15,00
17,00

1,80

2,10

1,20

1,30

0,08
0,12

Mo

0,15
0,25
0,15
0,25
1,00
1,30
0,15
0,25
0,45
0,55

Ni

0,00
1,00
0,90
1,20
0,90
1,20

min
max
min
max
min
max
min
max
min
max
min
max

ekol
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Merkez Sube-1 Sube-2
1.0.S.B. Demirciler Sanayi Sit. 0.S.B. Demirciler Sanayi Sit. 0.S.B. Demirciler Sanayi Sit.
B8 Blk. No:189 ikitelli B7 Blk. No:168 ikitelli C2 Blk. No:208 ikitelli

Basaksehir - istanbul Basaksehir - istanbul Basaksehir - istanbul

Tel: 0212 549 28 96 - 97
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